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Allgemeines uber Gewindelehren

Gewinde-Priifung

Die Priifung von austauschbarem und
paarungsfahigem Gewinde wird durch die
Verwendung von Gewindelehren gewahr
leistet. Aufden- und Innengewinde sind
normgerecht, wenn sie, mit entsprechen-
den Gewindelehren geprlift, sich als
toleranzhaltig erweisen.

Ein Gewinde ist hinsichtlich der Paarungs-

fahigkeit des Aufden- und Innengewindes

von 5 Bestimmungsgrofien abhangig:

e Aufdendurchmesser

e Flankendurchmesser

e Kerndurchmesser

e Steigung bzw. Teilung
Gewindeflankenwinkel

Da zwischen Flankendurchmesser, Ge-
windeflankenwinkel und Steigung bzw.
Teilung geometrische Zusammenhéange
bestehen, duRern sich Abweichungen
der Gewindeflankenwinkel und der
Steigung bzw. Teilung bei der Paarung
von Aufden- und Innengewinde auch stets
im Flankendurchmesser (Paarungsflanken-
durchmesser).

Entsprechend dem Taylorschen Grundsatz
werden Gutlehren stets mit vollem
Gewindeprofil ausgefihrt (formideales
Gegenstlick).

Die Gewindeldnge der Gutlehren sollte
mindestens 80% der Einschraublange

der Gewindeverbindung betragen.

Zur wirtschaftlichen Gewindepriifung

werden in der Praxis bendtigt:

1. Firr das Innengewinde:
Gewinde-Grenzlehrdorne

2. Fiir das AuRengewinde:
Gewinde-Gut-und Ausschusslehrringe
Gewinde-Grenzrachenlehren

3. Zur Einstellung
von Grenzrachenlehren:
Gewinde-Grenzeinstelllehren

4. Neupriifung von Gewindelehrringen
Minimum-Prifdorne
(Gewinde-Gutprifdorne)
Maximum-Prifdorne
(Gewinde-Ausschussprifdorne)

4. Abnutzungspriifung von
Gewindelehrringen:
Abnutzungsprifdorne

5. Fiir das Prifen des Kerndurch-
messers von Innengewinden:
Glatte Grenzlehrdorne

6. Fiir das Priifen des AuRendurch-
messers von AuRengewinden:
Glatte Grenzrachenlehren
Glatte Gut- und Ausschusslehrringe

Das ISO-System flir Gewindetoleranzen
sieht mehrere Toleranzklassen des AulRen-
durchmessers, des Flankendurchmessers
und des Kerndurchmessers vor

(DIN 1SO 965-1).

|« A

Die nachfolgende Tabelle zeigt fiir die
Einschraubgruppe N die genormten
Toleranzfelder fir die Toleranzklassen fein,
mittel, grob. Die hervorgehobenen Felder
sind zu bevorzugen.

Einschraubgruppe N
Toleranz- Toleranzklassen
klasse | fiir AuBengewinde
fein - - 4e | 4g | 4h
mittel - - 6e | 6g | 6h
grob - - 8e | 8g -
Toleranzklassen
fiir Innengewinde
fein 5G 5H
mittel 6G 6H
grob 7G 7H

Wenn die Toleranzklassen fir den Flanken-
durchmesser und den AulRendurchmesser
des AuRengewindes oder den Flanken-

durchmesser und den Kerndurchmesser
des Innengewindes gleich sind, dann ist
es nicht erforderlich, die Toleranzangabe

zu wiederholen

Beispiel M12 - 6H:

Gleiche Toleranzklassen flr den

Flanken- und den Kerndurchmesser:

M12 Innengewinde

6H Toleranzklasse flir den Flanken-
und den Kerndurchmesser

Beispiel M12 - 4H6H:

Unterschiedliche Toleranzklassen

flr Flankendurchmesser und

Kerndurchmesser:

M12 Innengewinde

4H Toleranzklasse fur den Flanken-
durchmesser

6H Toleranzklasse fir den Kern-
durchmesser

Bei Gewinden ohne Angabe der
Einschraubgruppe gilt immer die
Einschraubgruppe "N".

Gewindelehren fiir
Metrisches ISO-Gewinde
nach DIN 13, DIN ISO 68-1,
DIN ISO 965

Ausfiihrungen:
* Gewinde-Grenzlehrdorn
DIN 2280
e Gewinde-Gutlehrdorn
DIN 2281 -Teil 1 und 2
e Gewinde-Ausschusslehrdorn
DIN 2283 - Teil 1 und 2
e Gewinde-Gutlehrring
DIN 2285 - Teil 1
* Gewinde-Ausschusslehrring
DIN 2299 - Teil 1
¢ Gewinde-Grenzrachenlehre
* Gewinde-Grenzeinstelllehre
e Abnutzungsprifdorn fir Gewinde-
Gutlehrring
e Abnutzungsprifdorn fir Gewinde-
Ausschusslehrring
Lehren fur Linksgewinde und in den
folgenden Ubersichten nicht enthaltene
Abmessungen bzw. Lehren mit nicht
nach DIN genormten Toleranzklassen
werden auf Anfrage ebenfalls gefertigt.




Toleranzen

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13, DIN ISO 68-1, DIN ISO 965

Toleranzklassen Einschraubgruppe N (normal)

Lehrenmaf3e DIN ISO 1502

Toleranzklasse Toleranzklasse Toleranzklasse Oberflachenzustand
AuBengewinde Innengewinde
fein (f) 4h 5H blank oder diinn phosphatiert

mittel (m) fur Gewinde 1-1,4 mm fur Gewinde 1-1,4 mm blank, phosphatiert

6h 5H oder flir diinne
fir Gewinde Uber 1,4 mm fir Gewinde Uber 1,4 mm galvanische Schutzschicht

69 6H

grob (g) 84 7H

British Standard Whitworth Gewinde - Regel- und Feingewinde BS 84

Lehrenmalie BS 919

Aufdengewinde

close class

medium class*

free class*

Innengewinde

medium class

normal class

normal class

* Gewinde-Gutlehrringe, Gewinde-Ausschusslehrringe und Gewinde- Wird die Ausflhrung "after plating" (‘after coating’) gewinscht, ist

grenzrachenlehren sowie Gewindegrenzeinstelllehren fir AufRen-

gewinde bis 3/4" Nenndurchmesser werden in den Toleranzklassen
"medium” und "free" in der Ausfliihrung "unplated” ("uncoated") geliefert.

Zylindrisches Rohrgewinde DIN EN ISO 228-1

Lehrenmal3e DIN EN ISO 228-2

dies bei der Bestellung extra anzugeben.

Toleranzklasse

AulRengewinde

Toleranzklasse

Innengewinde

(nur eine Toleranzklasse)

Metrisches ISO-Trapezgewinde DIN 103

Toleranzklassen Einschraubgruppe N (normal)

LehrenmaRe DIN 103 Teil 9

Toleranzklasse

Toleranzklasse
AuBengewinde

Toleranzklasse
Innengewinde

mittel (m)

7e

7H

grob (g)

8¢

8H

Unified Gewinde ASME B1.1
UNC, UNF, UNEF, 4-UN, 6-UN, 8-UN, 12-UN, 16-UN, 20-UN, 28-UN, 32-UN, UNS
LehrenmaRe Gewindelehrdorne ASME B1.2 - Gewinde-Lehrringe BS 919.

Auf Kundenwunsch ist die Lieferung von festen Gewinde-Lehrringen fur Unified Gewinde jedoch auch nach ANSI B1.2 mdglich. Dabei

werden die festen Gewinde-Lehrringe nach den Toleranzen fUr einstellbare Gewinde-Lehrringe gefertigt.

Rundgewinde DIN 405

Toleranzklassen Einschraubgruppe N (normal)

Lehrenmafe DIN 405-3

Toleranzklasse
AuBBengewinde

Toleranzklasse
Innengewinde

7h 7e

7H

Toleranzklasse

AulRengewinde

1A

2A

3A

Innengewinde

1B

2B

3B

Gibt die Bestellung keine

den Tabellen blau unterlegte
Toleranzklasse zur Lieferung.

Gewinde-Ausschusslehrdorne bzw. Ausschussseiten von Gewinde-Grenzlehrdornen nach ANSI B 1.2.
Toleranzklasse an, kommt die in  fir Unified Gewinde werden mit "minus'-Toleranz geliefert. Wird eine "plus'-Toleranzlehre bendtigt,
bitten wir Sie dies bei der Bestellung anzugeben.
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Gewindelehren fUr Metrisches ISO-Gewinde — lieferbare Ausfuhrungen

Gewinde-Grenzlehrdorn
Lieferbare Nenn-@

M".,_-_-—' 1-40 mm
“TRREAL

(=(=0=

Gewinde-Gutlehrdorn
Lieferbare Nenn-&
1-300 mm

I BEE

AARRRAL

4. Gewinde-Grenzlehrdorn
lieferbare Nenn-@ von 1 mm - 40 mm

Gewinde-Ausschusslehrdorn
~ Gewinde-Gutlehrdorn Lieferbare Nenn-@
lieferbare Nenn-@ von 1 — 300 mm 1-300 mm

Bl

Gewinde-Gutlehrring
Lieferbare Nenn-@
1-300 mm

E

Gewinde-Ausschusslehrring
Lieferbare Nenn-&
1-300 mm

4. Gewinde-Ausschusslehrdorn
lieferbare Nenn-@ von 1 — 300 mm

4 Gewinde-Gutlehrring

Gewinde-Ausschusslehrring »




Gewindelehren flr Metrisches ISO-Gewinde — lieferbare Ausfihrungen

Gewinde-Grenzeinstelllehre
Lieferbare Nenn-@

1-40 mm

Uber 40 mm als Gewinde-Gut- und
-Ausschusseinstelllehre lieferbar

4. Gewinde-Grenzeinstelllehre

Gewinde-Grenzrachenlehre 4 Gewinde-Grenzrachenlehre

Lieferbare Nenn-@
3-200 mm

Grenzlehrdorn fiir

Kerndurchmesser
Lieferbare Nenn-@
1-300 mm

4. Grenzlehrdomn
fur Kerndurchmesser

Minimum-Priafdorn fir

Gewinde-Gutlehrring
Lieferbare Nenn-@
1-300 mm

4 Minimum-Prifdorn
fur Gewinde-Gutlehrring

Maximum-Prifdorn

. . . ¥ fur Gewinde-Gutlehrring
Maximum-Priifdorn fiir

Gewinde-Gutlehrring
Lieferbare Nenn-@
1-300 mm




4 Minimum-Prifdorn
fur Gewinde-Ausschusslehrring

4. Maximum-Prifdorn
fur Gewinde-Ausschusslehrring

4. Abnutzungs-Prifdorn
fir Gewinde-Gutlehrring

4. Abnutzungs-Prifdorn
fur Gewinde-Ausschusslehrring

Minimum-Priifdorn fiir

Gewinde-Ausschusslehrring
Lieferbare Nenn-&
1-300 mm

Maximum-Priifdorn fiir

Gewinde-Ausschusslehrring
Lieferbare Nenn-@
1-300 mm

Abnutzungs-Priifdorn fiir

Gewinde-Gutlehrring
Lieferbare Nenn-@
1-300 mm

Abnutzungs-Priifdorn fiir

Gewinde-Ausschusslehrring
Lieferbare Nenn-&
1-300 mm



Gewindelehren flr Metrisches ISO-Gewinde — lieferbare Ausfihrungen

Gut- und Ausschusslehrring

fir AuBendurchmesser
Lieferbare Nenn-@
1-300 mm

Grenzrachenlehre fiir

Gewinde-AuRendurchmesser
Lieferbare Nenn-@
1-300 mm

Gewinde-Einstelldorn fir
Messgerate

DIN 2241

Gewinde-Einstellring fiir
Messgerate

DIN 2241

Gutlehrring »
fir AuRendurchmesser

Einst
DEN 2241 - M 12-H
Fi@ 10,870

4 Grenzrachenlehre
fir Aufdendurchmesser

4. Gewinde-Einstelldorn
fir Messgerate

4 Gewinde-Einstellring
fir Messgerate




Gewinde-Grenzlehrdorn

Lieferbare Nenn-@: 1-40 mm

Gewinde-Gutlehrdorn
Lieferbare Nenn-@: 1-300 mm

Gewinde-Ausschusslehrdorn
Lieferbare Nenn-@: 1-300 mm

Ausfiihrung und Steigung Artikel- Ausfiihrung und Steigung Artikel- Ausfiihrung und Steigung Artikel-
Metrisches ISO-Gewinde Nr. Metrisches ISO-Gewinde Nr. Metrisches ISO-Gewinde Nr.
Regelgewinde 0000 Regelgewinde 0001 Regelgewinde 0002
Feingewinde, P=0,2 0010 Feingewinde, P=0,2 0011 Feingewinde, P=0,2 0012
Feingewinde, P=0,25 0020 Feingewinde, P=0,25 0021 Feingewinde, P=0,25 0022
Feingewinde, P=0,35 0030 Feingewinde, P=0,35 0031 Feingewinde, P=0,35 0032
Feingewinde, P=0,5 0040 Feingewinde, P=0,5 0041 Feingewinde, P=0,5 0042
Feingewinde, P=0,75 0050 Feingewinde, P=0,75 0051 Feingewinde, P=0,75 0052
Feingewinde, P=1,0 0060 Feingewinde, P=1,0 0061 Feingewinde, P=1,0 0062
Feingewinde, P=1,25 0070 Feingewinde, P=1,25 0071 Feingewinde, P=1,25 0072
Feingewinde, P=1,5 0080 Feingewinde, P=1,5 0081 Feingewinde, P=1,5 0082
Feingewinde, P=2,0 0090 Feingewinde, P=2,0 0091 Feingewinde, P=2,0 0092
Feingewinde, P=3,0 00A0 Feingewinde, P=3,0 00A1 Feingewinde, P=3,0 00A2
Feingewinde, P=4,0 00BO Feingewinde, P=4,0 00B1 Feingewinde, P=4,0 00B2
Feingewinde, P=6,0 00Co Feingewinde, P=6,0 00C1 Feingewinde, P=6,0 00C2
nicht gelistete Durchmesser-Steigungs- nicht gelistete DurchmesserSteigungs- nicht gelistete Durchmesser-Steigungs-
Kombinationen: auf Anfrage Kombinationen: auf Anfrage Kombinationen: auf Anfrage

M1 21 5-6g
= &

N

Gewinde-Gutlehrring
Lieferbare Nenn-@: 1-300 mm

Gewinde-Ausschusslehrring

Lieferbare Nenn-@: 1-300 mm

Gewinde-Grenzeinstelllehre
bzw. Gewinde-Gut- und
Ausschusseinstelllehre

Lieferbare Nenn-@: 1-40 mm(Gewinde-Grenz-
einstelllehre) bzw. 40-300 mm (Gewinde-Gut-
bzw. Ausschusseinstelllehre)

Ausfiihrung und Steigung Artikel- Ausfiihrung und Steigung Artikel- Ausfiihrung und Steigung Artikel-
Metrisches ISO-Gewinde Nr. Metrisches ISO-Gewinde Nr. Metrisches ISO-Gewinde Nr.
Regelgewinde 0003 Regelgewinde 0004 Regelgewinde 0005
Feingewinde, P=0,2 0013 Feingewinde, P=0,2 0014 Feingewinde, P=0,2 0015
Feingewinde, P=0,25 0023 Feingewinde, P=0,25 0024 Feingewinde, P=0,25 0025
Feingewinde, P=0,35 0033 Feingewinde, P=0,35 0034 Feingewinde, P=0,35 0035
Feingewinde, P=0,5 0043 Feingewinde, P=0,5 0044 Feingewinde, P=0,5 0045
Feingewinde, P=0,75 0053 Feingewinde, P=0,75 0054 Feingewinde, P=0,75 0055
Feingewinde, P=1,0 0063 Feingewinde, P=1,0 0064 Feingewinde, P=1,0 0065
Feingewinde, P=1,25 0073 Feingewinde, P=1,25 0074 Feingewinde, P=1,25 0075
Feingewinde, P=1,5 0083 Feingewinde, P=1,5 0084 Feingewinde, P=1,5 0085
Feingewinde, P=2,0 0093 Feingewinde, P=2,0 0094 Feingewinde, P=2,0 0095
Feingewinde, P=3,0 00A3 Feingewinde, P=3,0 00A4 Feingewinde, P=3,0 00A5
Feingewinde, P=4,0 00B3 Feingewinde, P=4,0 00B4 Feingewinde, P=4,0 00B5
Feingewinde, P=6,0 00C3 Feingewinde, P=6,0 00C4 Feingewinde, P=6,0 00C5
nicht gelistete Durchmesser-Steigungs- nicht gelistete DurchmesserSteigungs- nicht gelistete Durchmesser-Steigungs-
Kombinationen: auf Anfrage Kombinationen: auf Anfrage Kombinationen: auf Anfrage
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Serie Grob UNC
nach ASME B 1.1

Gewindelehren fir Unified Gewinde

SA-TTLUNC-2A

Serie Fein UNF
nach ASME B 1.1

=)

ey

S/ LINC-2A

Serie Extra-Fein UNEF
nach ASME B 1.1

Standard-Abmessungen Artikel- Standard-Abmessungen Artikel- Standard-Abmessungen Artikel-
Nr.1-64-4-4 Nr. Nr.0-80-1"/,-12 Nr. Nr.12-32-1"/,,- 18 Nr.
Gewinde-Grenzlehrdorne 0300 Gewinde-Grenzlehrdorne 0310 Gewinde-Grenzlehrdorne 0320
Gewinde-Gutlehrdorne 0301 Gewinde-Gutlehrdorne 0311 Gewinde-Gutlehrdorne 0321
Gewinde-Ausschusslehrdorne 0302 Gewinde-Ausschusslehrdorne 0312 Gewinde-Ausschusslehrdorne 0322
Gewinde-Gutlehrringe 0303 Gewinde-Gutlehrringe 0313 Gewinde-Gutlehrringe 0323
Gewinde-Ausschusslehrringe 0304 Gewinde-Ausschusslehrringe 0314 Gewinde-Ausschusslehrringe 0324
Gewinde-Grenzeinstelllehren 0305 Gewinde-Grenzeinstelllehren 0315 Gewinde-Grenzeinstelllehren 0325

UN und UNS-Gewinde mit Angabe der DurchmesserSteigungs-Kombination auf Anfrage

Erlauterungen

Bestellung von Gewinde-Lehrringen fiir Unified Gewinde
nach USA-Lehrennorm

Feste Gewinde-Lehrringe fir Unified Gewinde sind in der USA-Lehrennorm
ANSI B 1.2 nicht genormt. Die in dieser Norm festgelegten Malf3e und Toleranzen
fir Gewinde-Lehrringe gelten nur fir einstellbare Gewinde-Lehrringe.

Lehrmafe und Toleranzen fiir feste Gewinde-Lehrringe fir Unified Gewinde nach
ASME B 1.1 sind in der britischen Norm BS 919 festgelegt. Deshalb erfolgt

die Lieferung von festen Gewinde-Lehrringen fir Unified Gewinde grundsétzlich
nach BS 919.

Auf Kundenwunsch ist die Lieferung von festen Gewinde-Lehrringen fir Unified
Gewinde jedoch auch nach ANSI B1.2 méglich. Dabei werden die festen Gewinde-
Lehrringe nach den Toleranzen fir einstellbare Gewinde-Lehrringe gefertigt.



Gewindelehren und Metrisches
fur British-Standard \Whitworth-Gewinde |ISO-Trapezgewinde

Gewinde-Grenzlehrdorn und Gewinde-
Ausschusslehrring fiir Trapezgewinde ¥ »
4 Gewinde-Gutlehrring fir
British-Standard Whitworth-Gewinde

Trapezgewinde
nach DIN 103
Empfohlene Toleranzfelder fir Flanken-@

Sﬁ"é:ﬁ;%’g;ﬂ‘;:‘édom 4 Toleranz- | Einschraubgruppe N -
Whitworth-Gewinde klasse Innengewinde | Auléengewinde
Regelgewinde BSW Feingewinde BSF el 7R re

nach BS 84 nach BS 84 grob & Be
Standard-Abmessungen Artikel- Standard-Abmessungen Artikel- Standard-Abmessungen Artikel-
/5-40-6-2"/, Nr. 36-32-6-2, Nr. Tr8x15-Tr60x9 Nr.
Gewinde-Grenzlehrdorne 0500 Gewinde-Grenzlehrdorne 0510 Gewinde-Grenzlehrdorne 0100
Gewinde-Gutlehrdorne 0501 Gewinde-Gutlehrdorne 0511 Gewinde-Gutlehrdorne 0101
Gewinde-Ausschusslehrdorne 0502 Gewinde-Ausschusslehrdorne 0512 Gewinde-Ausschusslehrdorne | 0102
Gewinde-Gutlehrringe 0503 Gewinde-Gutlehrringe 0513 Gewinde-Gutlehrringe 0103
Gewinde-Ausschusslehrringe 0504 Gewinde-Ausschusslehrringe 0514 Gewinde-Ausschusslehrringe 0104
Gewinde-Grenzeinstelllehren 0505 Gewinde-Grenzeinstelllehren 0515 Gewinde-Grenzeinstelllehren 0105
Whitworth-Gewinde nach BS84/BS919 mit Angabe der Durchmesser-Steigungs- Nicht Standardisierte Abmessungen mit
Kombination auf Anfrage. Angabe der Durchmesser-Steigungs-

Kombination auf Anfrage.

Gewindelehren flr Rohrgewinde

P 18 Bansch

Zylindrisches Rohrgewinde

fiir nicht im Gewinde dichtende
Verbindungen

nach DINENISO 228-1

Bezeichnungen z.B. fiir NenngroRe 1/,

Innen-  AuRengewinde Stahlpanzerrohr- Rohrgewinde fiir im Gewinde

gewinde | Toleranzklasse A Toleranzklasse B Gewinde dichtende Verbindungen

G 1'% G1hA  G1/B nach DIN 40430 nach DIN 2999 (Juli 1983)*
Standard-Abmessungen Artikel- Standard-Abmessungen Artikel- Standard-Abmessungen Artikel-
G'e-G6 Nr. Pg 7 -Pg 48 Nr. /:6—-6 Nr.
Gewinde-Grenzlehrdorne 0400 Gewinde-Grenzlehrdorne mit 0600 Gewinde-Grenzlehrdorne, kegelig | 0700
Gewinde-Gutlehrdorne 0401 glattem Ausschusslehrdorn

Gewinde-Ausschusslehrdorne 0402

Gewinde-Gutlehrringe 0403 Gewinde-Gutlehrringe 0603 Gewinde-Grenzlehrringe, zylindrisch| 0707
Gewinde-Ausschusslehrringe 0404 Ausschusslehrringe, glatt 0604
Gewinde-Grenzeinstelllehren 0405 ;éﬁgtsulr_]ggr[;‘nNsyzs?S%if]taifzsgtlzl\} EW%zDzlg‘-g Ezl(v)zé% 7.2 |auf Anfrage

B v




Gewindelehren flr Rohrgewinde

kegeliges Amerikanisches kegeliges Amerikaniscnes Elektrogewinde
Rohrgewinde NPT Rohrgewinde NPTF

nach ASME B 1.20.1 nach ASME B 1.20.3 nach DIN 40400
Standard-Abmessungen Artikel- Standard-Abmessungen Artikel- Standard-Abmessungen Artikel-
/16 - 27 NPT - 8 - 8 NPT Nr. /16 - 27 NPTF - 3 - 8 NPTF Nr. E14-E 33 Nr.
Gewinde-Grenzlehrdorne 0710 Gewinde-Grenzlehrdorne 0720 Gewinde-Grenzlehrdorne mit 0670

glattem Ausschusslehrdorn

Gewinde-Grenzlehrringe 0717 Gewinde-Grenzlehrringe 0727 Gewinde-Gutlehrringe 0673
Ausfihrung zweistufig (Gut und Ausschuss); Ausfiihrung zweistufig (Gut und Ausschuss) nach ASA B2.2; .
Standardlehrentyp (ohne Gut- und Ausschuss- Lehrensystem nach ASME B1.20.5 auf Anfrage Ausschusslehrringe, glatt 0674

stufe) auf Anfrage

Grenzlehrdorne mit Sondereigenschaften

Es besteht fir Sie die Mdglichkeit, Grenzlehrdorne mit Sondereigenschaften abseits des Standards zu definieren. Hierzu gehort die
Festlegung der Toleranz, die Wahl eines Werkstoffes sowie eine eventuelle Beschichtung und die Ausfihrung von Baumafen fir

Sondereinsatzzwecke.
Das entsprechende Dokument, jeweils fir Grenzlehrdorne und Gewinde-Grenzlehrdorne finden Sie auf unserer Homepage unter der
Rubrik MEDIA unter Technologie.

Oder direkt unter dem Link:

Gewinde-Grenzlehrdorne
https://www.lehrmess.de/images/media/Formular-Gewinde-Grenzlehrdorn.pdf

Gufseite Ausschussseite
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Sondergewinde und weitere genormte Gewinde

Gewindelehren fiir Sondergewinde bieten wir lhnen auf Anfrage an.

Senden Sie uns dazu bitte alle notwendigen Angaben zu den jeweils geltenden Normen und Spezifikationen des Werkstlickgewindes
zu. Dies kann beispielsweise in Form einer zeichnerischen Darstellung des Gewindeprofils mit Angabe des AuRRen-, Flanken- und
Kerndurchmessers einschlieRlich der Toleranzen erfolgen.

Auch fir eine Vielzahl weiterer genormter Gewinde bieten wir Ihnen auf Anfrage Gewindelehren an. Hierzu gehoéren:

Benennung Kenn- Kurzbeschreibung NenngroRe | Gewindeprofil nach Norm | Anwendung
buchstabe| (Beispiel)
MJ 6 x1 - 4h6h
MJ-Gewinde MJ 1,6 bis 39 mm Dl,N IS0 5855 Luft- und Raumfahrt
Tei 1 und 2
MJ 6 x 1 - 4H5H
. . fur Schrauben-
Metrisches Gewinde
o " M | DIN2510-M 36 12 bis 180 mm DIN 2510 Teil 2 | verbindungen mit
mit groRem Spiel
Dehnschaft
Metrische 1SO- DIN 8140 Aufnahmegewinde
Gewinde, EGM |DIN8140-EG M 20 2 bis 52 mm Toil 2 (Regel- und Feingewinde)
Aufnahmegewinde e fir Gewindeeinsatze aus Draht
fur Gewindeeinsatze M10-Sn 4 icht
. i, nicl
Metrisches ISO- i
striscnes 15 M10 - Sk 6 8 bis 150 mm fir Einschraub- | dichtend
Gewinde mit Uber ) d
gangstoleranzfeld M DIN 13 Teil 51 (;r;ﬁe ahn b
(friiher Gewinde M10 - Sn 4 dicht 3 bis 150 mm MSCrAUbeN 1 jichtend
fur Festsitz)
DIN 158
. . M 30 x 2 k
Metrisches kegeliges M X 2 K80 ) fur Verschlussschrauben
Aulengewinde 5 bis 60 mm DIN 158 und Schmiernippel
DIN 158 PP
M 30 x 2 keg kurz
Metrisches T 40 %7
ISO-Trapezgewinde Feux DlN 10:,3
) . Tr40x 14 P7 Teil 1 bis 8
(ein- und mehrgéngig) T 8 bis 300 I .
flaches Metrisches DIN 380 -T 48 x 8 S mm DIN 380 algemein
) - X
Trapezgewinde .
(ein- und mehrgangig) DIN 380 -Tr 40 x 14 P7 Teil 1 und 2
DIN 263 -Tr48 x 12 48 mm
Trapezgewinde Tr DIN 263 fur Schienenfahrzeuge
(ein- und zweigangig) DIN 263 -Tr40 x 16 P8 |40 mm
mit Spiel
. DIN 6341 .
DIN6341-Tr32x 1,56 |12 bis 32 mm Teil 2 flr Zug-Spannzangen
i
rundet
. T DIN30295-Tr40x5 | 26 bis 80 mm DIN3029 i Schienenfahrzeuge
Trapezgewinde Teil 1 und 2
Trapezgewinde KT DIN 6063 - KT 22 10 bis 50 mm _I?I_l|\126063 flr Kunststoffbehaltnisse
ei

11 QU




Sondergewinde und weitere genormte Gewinde

Gewindelehren fiir Sondergewinde bieten wir lhnen auf Anfrage an.

Senden Sie uns dazu bitte alle notwendigen Angaben zu den jeweils geltenden Normen und Spezifikationen des Werkstlickgewindes
zu. Dies kann beispielsweise in Form einer zeichnerischen Darstellung des Gewindeprofils mit Angabe des Auf3en-, Flanken- und
Kerndurchmessers einschlieRlich der Toleranzen erfolgen.

Auch fir eine Vielzahl weiterer genormter Gewinde bieten wir Ihnen auf Anfrage Gewindelehren an. Hierzu gehoéren:

Benennung Kenn- Kurzbeschreibung NenngroRe | Gewindeprofil nach Norm | Anwendung
buchstabe| (Beispiel)
Metrisches S$48x8 DIN513
Ségengewinde S 10 bis 640 mm o allgemein
(ein- und mehrgéngig) Tei 1 bis 3
gandig S40x 14 P7
S DIN 20 401 - 6 bis 40 mm DIN 20 401 im Bergbau
S25x 1,5
Séagengewinde
KS DIN 6063 - KS 22 10 bis 60 mm DIN 6063 Teil 1| fur Kunststoffoehéltnisse
R .
undgewinde Rd 40 x Vs 8 bis 200 mm DIN 405 ,
(ein- und mehrgangig) . allgemein
Rd40X1/3P1/6 Teil 1 und 2
Rd
Rundgewinde Rd 40 x5 10 bis 300 mm DIN 20 400 mit groRer Tragtiefe im Bergbau
DIN 15 403 - Rd 80x 10| 50 bis 320 mm DIN 15 403 fir Lasthaken
fur Teile aus Blech
Rundgewinde DIN 7273 -Rd 70 20 bis 100 mm V DIN 7273 Teil 1| und zugehdrigen
Verschraubungen
DIN 262 -Rd 59 x 7 DIN 262
) X Teil 1 und 2
Rd 34 bis 79 mm
DIN 262 - Rd 59 x 7
) links
Rgndggwmde flr Schienenfahrzeuge
mit Spiel
DIN 264 - Rd 50 x 7 DIN 264
50 mm Teil 1 und 2
DIN 264 - Rd 50 x 7
links
DIN3182-Rd 110 x ' | 110 mm DIN 3182 Teil 1
Rd fir Atemschutz
DINEN 148-1-Rd40x 1/7| 40 mm DIN EN 148Teil 1
Rundgewinde
GL DIN 168 - GL 20 x 3 8 bis 125 mm DIN 168Teil 1 | fur Glasbehaltnisse

B




Sondergewinde und weitere genormte Gewinde

Gewindelehren fiir Sondergewinde bieten wir lhnen auf Anfrage an.

Senden Sie uns dazu bitte alle notwendigen Angaben zu den jeweils geltenden Normen und Spezifikationen des Werkstlickgewindes

zu. Dies kann beispielsweise in Form einer zeichnerischen Darstellung des Gewindeprofils mit Angabe des AuRRen-, Flanken- und
Kerndurchmessers einschlieRlich der Toleranzen erfolgen.

Auch fir eine Vielzahl weiterer genormter Gewinde bieten wir Ihnen auf Anfrage Gewindelehren an. Hierzu gehoéren:

Benennung Kenn- Kurzbeschreibung NenngroRe | Gewindeprofil nach Norm Anwendung
buchstabe| (Beispiel)
74,5 mm
84,5 mm _ .
Glasgewinde Glasg DIN 40 450 99 mm DIN 40 450 |r'1l der Elektrf>techn|k
Glasg 74,5 123,56 mm fur Schutzglaser und Kappen
158 mm
188 mm
Ventilgewinde Vg DIN 7756 -Vg 12 5 bis 12 mm DIN 7756 Ventile fUr Fahrzeugbereifung
kegeliges ., 198 mm ¥ Einschraubstutzen von
DIN 477 -W 31,3 *x :
Whitworth-Gewinde 3x 288 mm *¥) DIN477 Gasflaschenventilen
31,3 mm
w
21,8 mm Seitenstutzen von
1
L DIN477W218x e 24,32 mm DIN 477 Gasflaschen
zylindrisches 254 mm
Whitworth-Gewinde .
] fur Schutzkappen von
W 80 x '/n 80 mm DIN EN ISO 11117
Gasflaschen
DIN 58 888 - RMS DIN 58 888 o o
RMS-Gewinde RMS ISO 8038 — RMS 20,32 mm ISO 8038 fur Mikroskopobjektive
Whitworth-
Rohrgewinde, Rp  DIN3858-Rp ' abis 1/ DIN 3858 Innengewinde
zylindrisches P P ° ? fur Rohrverschraubungen
Innengewinde
Whitworth-

. ) AuB ind
Rohrgewinde, R DIN3858-R /-1 sbis 1'/2 DIN 3858 wengewinde
kegeliges fur Rohrverschraubungen
AuRengewinde

Bei Linksgewinden wird der Gewindebezeichnung die international Ubliche Zusatzangabe LH (LH = Left Hand) hinzugeflgt.

BeiTeilen, die mit Rechts- oder Linksgewinde versehen sind, sollte der Gewindebezeichnung des Rechtsgewindes die
Zusatzangabe RH (RH = Right Hand) hinzugefligt werden.

*¥) ersetzt durch 17E nach DIN EN ISO 11363-1 und -2

**) ersetzt durch 25E nach DIN EN ISO 11363-1 und -2
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Priifsatz fUr metrisches Regelgewinde

Andere Satzzusammenstellungen auch mit Gewinde-Lehrringen auf Anfrage

Schutzkasten aus Holz

Lacs :l'-'

e T — )
' = H "-'u'--u

Far Grenzlehrdorne

bis 65 mm Nenndurchmesser
und Gewinde-Grenzlehrdorne
bis 40 mm sind Schutzkasten
aus Holz natur lackiert lieferbar.

000S

Gewinde-Grenzlehrdorne

im Satz

bestehend aus je 1 Stiick mit Nenn-&
M3-M4-M5-M6-M8-M10 - M12
Toleranzklasse 6H

Mit Prifprotokoll
flr jede Lehre






Rundpassungslehren
Kegellehren
Verzahnungslehren




Herstelltoleranzen und zulassige Abnutzung

Die Herstelltoleranzen und zuldssigen
Abnutzungen fur Lehren fir Langenmal3e
sind in DIN EN ISO 1938-1 und

DIN EN ISO 1938-2 enthalten.

Bei der Priifung von neuen Lehren ist

zu berlicksichtigen, dass die Gutseite ein
Abnutzungsaufmal? (z fir Lehren fir
Innenmafe bzw. z1 fur Lehren fur
AufRenmafRe) nach DIN EN ISO 1938-1
enthalt.

Die auf der Lehre beschrifteten Grenzab-
malde sind also mit dem Nennmalf$ der
.Gutseite neu” nicht identisch.

Oft wird das Abnutzungsaufmald der
Gutseite bei der Eingangskontrolle nicht
beachtet und flhrt zu unberechtigten
Reklamationen.

Beispiele fiir Lehrenmale

Lehre fir InnenmaRe Grenzlehrdorn 30 H9
Gut neu Mindestmal? des Werkstlicks 30,000 mm
Abnutzungsaufmal} + z 0,009 mm

30,009 mm

Herstelltoleranz i% 0,002 mm

Hochstmal der Lehre 30,011 mm

Mindestmal der Lehre 30,007 mm

Ausschuss  Hochstmald des Werkstlicks 30,052 mm
Herstelltoleranz 155 0,002 mm

Hochstmal der Lehre 30,054 mm

Mindestmaf? der Lehre 30,050 mm

Lehre fir AuBenmale Grenzrachenlehre 50 h6
Gut neu Hochstmal des Werksticks 50,000 mm
Abnutzungsaufmal - z 0,0035 mm

49,9965 mm

Herstelltoleranz H; 0,002 mm

Hochstmafd der Lehre 49,9985 mm

Mindestmal? der Lehre 49,9945 mm

Ausschuss  Mindestmald des Werkstucks 49,984 mm
Herstelltoleranz r% 0,002 mm

Hochstmal der Lehre 49,986 mm

Mindestmal der Lehre 49,982 mm



Grenzlehrdorne

1000

Grenzlehrdorn

fir Gut- und Ausschusspriifung
von Bohrungen

Lieferbare Nenn-@&

0,5 - 250 mm

tiber 250 mm auf Anfrage
Lehrenmal3e nach DIN EN ISO 1938-1
und DIN 7164

w Grenzlehrdorn bis 40 mm

Grenzlehrdorn
w (ber 40 mm

BaumalRe nach
DIN 2245/2246/2247/2248/2249

Gut- und Ausschussseite

aus gehartetem Lehrenstahl
Griffbefestigung nach Werksausfihrung
Nenn-@ 0,5 — 70 mm an einem Griff
Nenn-@ Uber 70 mm 2-teilig

Ausflihrung Uber 70 mm, 2-teilig
weitere Ausflhrungen: Gutseite

1001

Gutseite hartverchromt
Ausschussseite Lehrenstahl

1002

Gut- und Ausschussseite hartverchromt

1003

Gutseite Hartmetall
Ausschussseite Lehrenstahl
Lieferbare Nenn-@

1-50 mm

unter 1 mm und iiber 50 mm
auf Anfrage

Ausschussseite

1004

Gut- und Ausschussseite Hartmetall
Lieferbare Nenn-@

1-50 mm

unter 1 mm und iiber 50 mm
auf Anfrage

EEEE
1A

Priflehren
fir Rachenlehren
auf Anfrage lieferbar

4. Grenzlehrdorn bis 70 mm 1-teilig




Grenzlehrdorne mit Sondereigenschaften

Es besteht fiir Sie die Mdglichkeit, Grenzlehrdorne mit Sondereigenschaften abseits des Standards zu definieren. Hierzu gehért die
Festlegung der Toleranz, die Wahl eines \Werkstoffes sowie eine eventuelle Beschichtung und die Ausflihrung von Baumaf3en flr

Sondereinsatzzwecke.
Das entsprechende Dokument, jeweils fiir Grenzlehrdorne und Gewinde-Grenzlehrdorne finden Sie auf unserer Homepage unter der

Rubrik MEDIA unter Technologie.

Oder direkt unter dem Link:

Grenzlehrdorne
https://www.lehrmess.de/images/media/Formular-Grenzlehrdorn.pdf

Gutseite Ausschussseitfe

v’v‘v.v’v.v‘v.v’v.v.v.v‘v.v’v’v’v’v’v.v’v’v.v.v.v.v.v‘v’v.v’;

— LSS0 00000000 0.90.90.0.0.90.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.9.




Flache Grenzlochlehren

1700

Flache Grenzlochlehren
fir Gut- und Ausschusspriifung
von Bohrungen, doppelseitig
Lieferbare Nenn-@

8 - 100 mm 1-teilig

BaumaRe nach Werksnorm
Lehrenmaf3e nach DIN EN ISO 1938-1
und DIN 7164

Prifflachen gehartet, geschliffen

und gelappt.
Geschmiedeter Rohling

weitere Ausfihrungen:

1750
Flache Gutlochlehre

1760

Flache Ausschusslochlehre

Nenn-&
tiber 100 - 200 mm 2-teilig
Geschmiedete Rohlinge

Nenn-&
tiber 200 - 360 mm 2-teilig
Lehrenkdrper aus gehartetem Lehrenstahl

Uber 360 mm auf Anfrage




Mehrkant-Grenzlehrdorne

1020

Vierkant-Grenzlehrdorn
Gut- und Ausschussseite aus
gehéartetem Lehrenstahl

fir den NennmaRbereich

2 - 70 mm - unter 2 mm auf Anfrage

Lehrenmale nach DIN EN ISO 1938-1
und DIN 7164

gehértet und gealtert

Prifflachen feinstbearbeitet
Ausschussseite mit 2 Priifflachen

Bei Bestellung bitte angeben:
NennmalR und Toleranzklasse
oder Werkstilicktoleranz:

z.B. SW 10 H7 oder SW 10+0,05

Ausflihrungen Hartmetall, hartverchromt
oder andere Beschichtungen auf Anfrage

1030

Sechskant-Grenzlehrdorn
Gut- und Ausschussseite aus
gehartetem Lehrenstahl

fir den NennmaRbereich

3 - 80 mm - unter 3 mm auf Anfrage

Lehrenmal3e nach DIN EN ISO 1938-1
und DIN 7164

gehartet und gealtert

Priifflachen feinstbearbeitet
Ausschussseite mit 2 Priifflachen

Bei Bestellung bitte angeben:
NennmaR und Toleranzklasse oder
Werkstiicktoleranz:

Gutseite z.B. SW 10 H10 oder SW 10+0,1

Ausflihrungen Hartmetall, hartverchromt
oder andere Beschichtungen auf Anfrage

Ausschussseite

Andere Mehrkantprofile auf Anfrage

(=(=E=
20

4 Aufder diesen Standardabmessungen fertigen wir auch Lehrdorne in Sonderlangen,
)f Ausschussseiten mit vollem Vier oder Sechskant und Lehren nach Kundenzeichnung.

Vier und Sechskant-Lehrringe auf Anfrage.




Grenzrachenlehren doppelmaulig

Lehrenmalde nach DIN EN ISO 1938-1 und DIN 7163

1230
Grenzrachenlehren . i,
doppelmaulig J_p-"’ B
zusammengesetzt 36 0.
Gut- und Ausschussseite Lehrenstahl ‘ -6 -
Nennmal3bereich ‘

05-5mm #
A 4

Prufflachen gehartet, geschliffen
und gelappt.

Gut- und Ausschussseite hartverchromt
oder Hartmetall auf Anfrage

1210

Grenzrachenlehren
doppelmaulig

Gut- und Ausschussseite
aus gehartetem Lehrenstahl
Nennmalbereich

3-100 mm

Prufflachen gehartet, geschliffen
und gelappt
Rohling geschmiedet

weitere Ausfihrungen:

1211

Gutseite hartverchromt,
Ausschussseite Lehrenstahl

1212

Gut- und Ausschussseite
hartverchromt

1213

Gutseite Hartmetall,
Ausschussseite Lehrenstahl

1214

Gut- und Ausschussseite
Hartmetall




Grenzrachenlehren einmaulig

1260

Grenzrachenlehren einmaulig
Geschmiedete Ausfiihrung,

geharteter Lehrenstahl

Nennmaf3bereich

3-214 mm

He

BaumalRe nach DIN 2231
Prufflachen gehartet, geschliffen
und gelappt

weitere Ausfihrungen:

1262

Gut- und Ausschussseite hartverchromt

1263

Gut- und Ausschussseite Hartmetall

1200

Grenzrachenlehren einmaulig
aus Stahlblech

Nennmafbereich

3-520 mm

He

BaumaRe
von 3 - 160 mm nach DIN 2235
tiber 160 mm nach Werksnorm

Prifflachen gehartet, geschliffen
und gelappt

GroRere Abmessungen
auf Anfrage lieferbar.




Grenzeinstichlehren aus Stahlblech

1202

Grenzeinstichlehren

fiir Einstichdurchmesser
Gut- und Ausschussprifung
Stahlblech

Nennmal3bereich

3-100 mm

Prifflachen abgesetzt fir Einstiche,
gehartet, geschliffen und geldppt

Baumale nach DIN 2235

Bei Bestellung bitte angeben:
NennmaR und Toleranz

fiir den Einstichdurchmesser
sowie die Einstichbreite und -tiefe
z.B.22d9x0,8

1220

Grenzeinstichlehren
fur Einstichdurchmesser

und Einstichbreite
Gut- und Ausschussprifung
Stahlblech
Nennmal3bereich

3-100 mm

Prifflachen abgesetzt fir Einstiche,
gehartet, geschliffen und geldppt

Baumale nach DIN 2235

Bei Bestellung bitte angeben:
NennmaR und Toleranz

fiir den Einstichdurchmesser
sowie die Einstichbreite und -tiefe
z.B.19,2d9x 2+0,2

Nennmafde unter 3 mm auf Anfrage




Einstellringe

1140
Gutlehrringe

aus Lehrenstahl
Nennmafbereich
1-500 mm

LehrenmaRe nach DIN EN ISO 1938-1
und DIN 7163

BaumaRe wie DIN 2250 Form C
Prufflachen gehartet, geschliffen

4 Gutlehrring Nr. 1140 und gelappt

weitere Ausfihrungen:

17 g6 1150

) Gutlehrringe DIN 2250 Form G

1141

Ausschusslehrringe DIN 2254

1130

Einstellringe fiir Reibahlen
Lehrenstahl

Nennmafbereich

1-100 mm

4. Einstellring fir Reibahlen Nr. 1130

BaumaRe wie DIN 2250 Form R
Prufflichen gehaértet, geschliffen
und gelappt

Das Sollmaf} der Bohrung des
Einstellringes fir Reibahlen ergibt sich
entsprechend DIN 2250 aus dem
Mindestmald der Werkstlickbohrung
zuzliglich /5 der Toleranz der
Werkstlickbohrung.

4 Einstellring fur Messgeréte bis 100 mm 1100

Einstellringe fiir Messgerate
Lehrenstahl

Nennmafbereich

1-500 mm

BaumaRe wie DIN 2250 Form C
Prifflachen gehartet, geschliffen

Einstellring fir Messgeréte Nr. 1100 » und geldppt

Die Beschriftung erfolgt bis 100 mm mit
IstmaR auf 3 Stellen nach dem Komma,
Uber @ 100 mm mit dem IstabmafR.
Einstellringe Uber 100 mm sind im
Holzkasten lieferbar.

Die satzweise Lieferung ist in einem
Aufbewahrungskasten méglich

20 [

weitere Ausfihrungen:

1110

fiir pneumatische Langenmessgerite
nach DIN 2250 Form B




Wellennutlehren

1410

Wellennutlehren
Normalausfiihrung
Wellen-J-Bereich

10 - 330 mm

Fiir genormte Nutbreiten

nach DIN 6885/6886/6887
Schieber fur andere Nutbreiten und
Toleranzen werden nach Angabe
der gewlinschten Abmessungen

in Sonderanfertigung hergestellt.

Wellennutlehren dienen zur Uberpriifung
der Breite, der Tiefe und der Mittigkeit
der Nut in Wellen.

Der leicht auswechselbare Schieber
ermoglicht das Prifen dieser Merkmale
in jedem maoglichen Durchmesserbereich.

1430

Auswechselbare Schieber
Toleranzklassen
P9, N9, P8, N8 oder D10

Priifung von Wellennuten
mit der Wellennutlehre

1. Einstellen der Wellennutlehre:

Die Lehre wird auf den vollen Teil der Welle auf-
gesetzt, der Schieber bis auf die Welle gescho-
ben und festgeklemmt. In dieser Lage wird der
Nullstrich der Tiefenmessskala mit dem
Nullstrich des Nonius am Schieber in
Ubereinstimmung gebracht. Danach wird die
Messskala festgeklemmt und die Schieber
schraube geldst.

2. Priifung mit der Wellennutlehre:

Die Lehre wird auf die Welle aufgesetzt

und der Schieber bis auf den Grund der

Nut geschoben. Die Nuttiefe kann nun

an der Millimetereinteilung der Tiefenskala
abgelesen werden. Damit ist auch die Nutbreite
auf "GUT" und "Mittigkeit" geprift. Die
Ausschussprifung der Nutbreite erfolgt mit

der gegentberliegenden Seite des Schiebers.

GroRe-Nr. Wellendurchmesser Nutbreiten in mm fur
auswechselbare Schieber
1 10-30 mm 34568
2 Uber 30 - 75 mm 1012141618 20
3 Gber 75 - 150 mm 22 252832 36
4 Uber 150 - 230 mm 40 45 50
5 Uber 230 - 330 mm 56 63 70




Nabennutlehren

GrofRRe-Nr. Bohrungsdurchmesser Nutbreiten in mm fir
auswechselbare Schieber

1 10-17 mm 345

2 Uber 17 - 30 mm 68

3 Uber 30 - 50 mm 1012 14

4 Uber 50 - 75 mm 16 18 20

5 Uber 75 - 110 mm 22 2528

6 Uber 110 - 150 mm 32 36

7 Uber 150 - 230 mm 40 45 50

8 Uber 230 - 290 mm 56 63

9 Uber 290 - 330 mm 70

30 AN

1420

Nabennutlehren
Normalausfiihrung
Naben-@-Bereich

10 - 330 mm

Fiir genormte Nutbreiten

nach DIN 6885/6886/6887
Schieber fur andere Nutbreiten und
Toleranzen werden nach Angabe
der gewlinschten Abmessungen

in Sonderanfertigung hergestellt.

Nabennutlehren dienen zur Uberpriifung
der Breite, der Tiefe und der Mittigkeit
der Nut in Naben.

Der leicht auswechselbare Schieber
ermdglicht das Prifen dieser Merkmale
in jedem maoglichen Durchmesserbereich.

1440

Auswechselbare Schieber
Toleranzklassen
P9, JS9, P8, JS8 oder D10

Priifung von Nabennuten
mit der Nabennutlehre

1. Einstellen der Nabennutlehre:

Die Lehre wird auf die Stirnseite des
Werkstlckes aufgesetzt. Dabei liegen die
Anlagestifte links und rechts der Nut in der
Bohrung an. Danach wird der Schieber an
die Bohrungswand geschoben, festgeklemmt
und der Nullstrich der Tiefenskala mit dem
Nullstrich des Nonius am Schieber in Uber
einstimmung gebracht. Die Messskala wird
festgeklemmmt und die Schieberschraube
gelost.

2. Priifung mit der Nabennutlehre:

Die Lehre wird in die Nabe eingesetzt und der
Schieber bis auf den Grund der Nut geschoben.
Die Nuttiefe kann nun an der Millimetereinteilung
der Tiefenskala abgelesen werden. Damit ist
auch die Nutbreite auf "GUT" und "Mittigkeit"
geprUft. Die Ausschussprifung der Nutbreite
erfolgt mit der gegenUberliegenden Seite

des Schiebers.



Grenzwellennutlehren (Blockmal3e)

1400

Grenzwellennutlehre

Gut- und Ausschussseite

aus verschleifRfestem Lehrenstahl

Nennmafbereich

1-100 mm

Uber 100 mm auf Anfrage

Gehartet und gealtert,
Prifflachen feinstbearbeitet

He

Grenzwellennutlehren dienen zur Prifung
von Flachpassungen, besonders von Nuten

in Wellen und Naben.

Bei Bestellung bitte angeben:
NennmaR und Toleranzklasse

oder Werkstiicktoleranz:

z.B. 8P9 oder 840,04

weitere Ausfiihrungen:

1401

Gut- und Ausschussseite hartverchromt

TiN/TiCN auf Anfrage
Hartmetall auf Anfrage

L3
L1 L2

A
A\

A
A\

A
Y

0 0 S5H7 412

Ausfihrung bis zum Nennmalfd 6 mm

BaumaRe Werksnorm
NennmaRbereich | L1 | L2 | L3 | b

mm

1his 6] 14 | 1 60 | 10
Gber 6 bis 10 | 14 | 11 60 | 10
Gber 10 bis 18 | 17 | 13 | 70| 10
Uber 18 bis 30 | 20 | 16 | 80 12
Gber 30 bis 50 | 22 | 18 | 100 @12
Uber 50 bis 60 | 30 | 20 | 100 10
Uber 60 bis 80 | 35 | 20 | 120 10
Uber 80 bis 100 | 40 | 25 | 140 10

. L1 . - L2
+18
15H7
Fa
—L

Anderungen vorbehalten

Ausflihrung Uber 6 bis 150 mm

B



Prazisions-Priifsaulen

2000

Prazisions-Priifsaule
aus verschleiRfestem Stahl

Feinstgeschliffen und gelappt

Geeignet zur Prifung rechter Winkel
und zur Abnahme von Maschinen.

@ x Lange ca. Kg Genauigkeit
mm +Um

90 x 200 6,5 2,0

90 x 250 78 2,2

90 x 300 9,1 2,5

90 x 350 10,4 2,8

90 x 400 1,5 3,0

Weitere Abmessungen auf Anfrage




Kegellehren

1300

Morsekegellehrdorne

ohne Lappen
Nennmaf3-Nr.
0,1,2,3,4,56 DIN229

)3

weitere Ausfihrungen:

1310

Morsekegellehrdorne

mit Lappen
DIN 230

1301

Morsekegellehrhiilsen

ohne Lappen
Nennmaf3-Nr.
0,1,2,3,4,56 DIN 229

weitere Ausfihrungen:

1311

Morsekegellehrhiilsen

mit Lappen
DIN 230

Morsekegellehren dienen zur Priifung
konischer Schafte und Bohrungen an
Werkzeugen und Werkzeugmaschinen.

4. Morsekegellehrdorn ohne Lappen
Nr. 1300

4. Morsekegellehrdorn mit Lappen
Nr. 1310

4. Morsekegellehrhiilse ohne Lappen

Nr. 1301

4. Morsekegellehrhiilse mit Lappen

Nr. 1311

LW I8




Kegellehren

| T ——————— 1320
e ———————
' Metrische Kegellehrdorne
. Kegellehrdomn ohne Lappen ohne Lappen
Nr. 1320 Nennmalf3e-Nr.

4, 6, 80, 100, 120 DIN 234

3 )

- ME-Dan 4 DN 235 weitere Ausfihrungen:
4. Kegellehrdorn mit Lappen .
NI 1330 Metrische Kegellehrdorne
mit Lappen

80, 100, 120 DIN 235

1321

Metrische Kegellehrhiilse

ohne Lappen
Nennmafie-Nr.
4, 6, 80, 100, 120 DIN 234

4 Kegellehrhilse mit Lappen
Nr. 1331

weitere Ausflhrungen:

1331

Metrische Kegellehrhiilse

mit Lappen
80, 100, 120 DIN 235

ME-B80 W DIN 235

50 DIN 2080 /AW

4 Kegellehrhilse fur Steilkegel Kegellehrdorne
Nr. 1341 3 g
fiir Steilkegel
w Kegellehrdorn fiir Steilkegel Nennmal3e-Nr.
Nr. 1340 30, 40, 45, 50, 55, 60, 65 DIN 2079
50 DIN 2079

Kegellehrhiilse
fiir Steilkegel
DIN 2080

weitere Ausfithrungen, auf Anfrage lieferbar:

— Kurzkegel nach ISO 702 — Kegellehren fiir Medizinprodukte

- Kegel fir PunktschweiReinrichtungen nach ISO 594, ISO 5356, ISO 80369

DIN EN ISO 25822 bzw. ISO 5822 — Sonderkegellehren nach
Werkstlickzeichnung

B v



2101

Prifdorne mit

Metrischem Kegel
Ausflihrung wie Nr. 2100

Kegel d mm L mm
Metrisch 80 80 500
2102

Priifdorne mit Steilkegel
Ausflihrung wie Nr. 2100
jedoch mit Anzugsgewinde, aber ohne

Priifdorne mit Morsekegel AuBengewinde
Ohne Anzugsgewinde, jedoch mit
Aufdengewinde und Abdriickmutter Kegel d mm L mm
mit je 4 Markenstrichen an der Stirnseite SK 20 24 150
“ Prifdorn mit Morsekegel Nr. 2100 und dem hinteren Teil des Zylinders.
Die Markenstriche an der Stirnseite SK'30 32 200
sind von 1 - 4 nummeriert. SK 30 32 300
SK 40 40 300
Herstellungstoleranzen: SK 45 40 300
Formabweichung vom Zylinder: <3 um
Rundlaufabweichung: <3um SK 50 40 300
Abweichung von der Geradheit: <3 pm SK'50 63 500
Lieferung komplett im Aufbewahrungs-
Kegel d mm L mm behalter auf Anfrage.

Morse 0 12 75

Morse 1 12 75

Morse 2 24 150

Morse 3 32 200 2103

Morse 4 40 300

Morse & 40 300 Prifdorne fiir Priifungen

Morse 6 63 500 zwischen Spitzen

Diese Priifdorne werden zur Rundlauf-
prifung unter anderem zwischen Spitzen
bei Werkzeugmaschinen bendtigt.

. L o Lange des Einspannzapfens:15 mm

+  Herstellungstoleranzen:
‘EH‘ ''''''''''' e - O Zylindizitat: <2pm
Y Rundlaufgenauigkeit: <2pum

4. Prifdorn mit Morsekegel Nr. 2100 bzw.

Priifdorn mit Metrischem Kegel Nr. 2101 0] X nutzbare Lange
L 12 150
16 150
h 20 250
''''''' T T T T T T T T T T T I 30 250
: 40 400
4. Prufdorn fur Steilkegel Nr. 2102 50 400
40 500
< e > 50 500
1 60 500

-1---tr———— Q Lieferung komplett im Aufbewahrungs-
v behélter auf Anfrage.

~ B

4. Prifdorn fur Prifungen zwischen Spitzen
Nr. 2103



Zylindrische Priifstifte

Einzelprifstufte Genauigkeit 1 in Abstufung 1/100 mm

1500...0.2...1 Prifstift 0.10-0.20mm +1.0u L=40mm, Stufung 0,01mm 1510 / 1520 / 1530

1500...0.3...1 Prifstift 0.21-0.30mm +1.0p L=40mm, Stufung 0,01mm . - . .

1500...0.5...1 Prifstift 0.31-0.50mm +1.0p L=40mm, Stufung 0,01mm ZylmdrISChe Pr.UfStlfte

e fir Durchmesserbereich von

1500...0.99..1 Prifstift 0.51-0.99mm +1.0p L=40mm, Stufung 0,01mm 0.1 bis 20 mm

1500...2.....1 Prifstift 1.00-2.00mm +1.0p L=70mm, Stufung 0,01mm

1500...3.....1 Prifstift 2.01-3.00mm +1.0u L=70mm, Stufung 0,01mm Sorgfaltig gehértet, gealtert, geschliffen

1500...6.....1 Prifstift 3.01-6.00mm +1.0u L=70mm, Stufung 0,01mm und geldppt.

1500..10.2...1 Prifstift 6.01-10.20mm +1.0u L=70mm, Stufung 0,01mm

1500..11.99..1 Prifstift 10.21-11.99mm +1.0p L=70mm, Stufung 0,01mm Ab 3 mm Durchmesser erfolgt die

1500..13.99..1 Prifstift 12.00-13.99mm +1.0u L=70mm, Stufung 0,01mm Beschriftung stirnseitig.

1500..15.99..1 Prifstift 14.00-15.99mm +1.0u L=70mm, Stufung 0,01mm

1500..18.99..1 Prafstift 16.00-18.99mm =1.0u L=70mm, Stufung 0,01mm Die Lieferung erfolgt einzeln oder satzwei-

1500..20.....1 Prifstift 19.00-20.00mm +1.0p L=70mm, Stufung 0,01mm se im Aufbewahrungsbehalter.

1500..21.99..1 Prifstift 20.01-21.99mm +1.0u L=70mm, Stufung 0,01mm

1500..23.99..1 Prifstift 22.00-23.99mm =1.0 L=70mm, Stufung 0,01mm @ mm Lénge mm | Genauigkeit

1500..24.99..1 Prifstift 24.00-24.99mm +1.0p L=70mm, Stufung 0,01mm 0,1- 3 30 +0,5um
< 3 -5 35 + 0,5 pm
< 5 -10 40 + 0,5 um
<10 -20 70 =1 pm

Priifstiftsatze im

Aufbewahrungsbehalter:

36 [

Anzahl der Prifstifte
bei Stufung
0,1 0,05 0,01
@ mm Nr 1510 | Nr. 1520 | Nr.1530
0,1- 0,3 - - 21
03- 05 - - 21
05- 1 - - 51
0,1-1 - 19 -
1 -2 1 21 101
2 -3 1 21 101
3 -4 1 21 101
4 -5 1 21 101
5 -6 1 21 101
6 -7 1 21 101
7 -8 1 21 101
8 -9 " 21 101
9 -10 1 21 101
Einzelprifstifte Genauigkeit 0 in Abstufung 1/1000 mm <10 -1 1 21 100
1500...0.2 Prifstift 0.100-0.200mm +0,5u L=30mm, Stufung 0,001mm
1500...0.3 Prifstift 0.201-0.300mm +0.5p L=30mm, Stufung 0,001Tmm <1 -12 n 21 100
1500...0.5 Priifstift 0.301-0.500mm 0.5y L=30mm, Stufung 0,001mm <12 -13 1 21 100
1500...0.999. Prifstift 0.501-0.999mm +0.5u L=30mm, Stufung 0,00Tmm <13 -14 1 21 100
1500...3..... Prifstift 1.000-3.000mm +0.5p L=70mm, Stufung 0,001mm <15 -16 1 21 100
1500...5..... Prifstift 3.001-5.000mm +0.5u L=70mm, Stufung 0,001mm <16 -17 1" 21 100
1500..10..... Prifstift 5.001-10.000mm £0.5u L=70mm, Stufung 0,001mm
<17 -18 N 21 100
Einzelprifstifte Genauigkeit 0 in Abstufung 1/1000 mm <18 -19 1 21 100
1500...0.2...0.5 Prifstift 0.10-0.20mm +0.5u L=30mm, Stufung 0,01mm <19 -20 n 21 100
1500...0.3...0.5 Prufstift 0.21-0.30mm +0.5p L=30mm, Stufung 0,01mm
1500...0.5...0.5 Prifstift 0.31-0.50mm +0.5u L=30mm, Stufung 0,01Tmm weitere Zusammenstellungen auf Anfrage
1500...0.99..0.5 Prifstift 0.51-0.99mm +0.5pu L=30mm, Stufung 0,01mm
1500...3.....0.5 Prifstift 1.00-3.00mm +0.5u L=30mm, Stufung 0,01mm
1500...5.....0.5 Prifstift 3.01-5.00mm +0.5u L=35mm, Stufung 0,01mm
1500..10.....0.5 Prifstift 5.01-10.00mm +0.5p L=40mm, Stufung 0,0Tmm



Lehren fiir Passverzahnungen und Antriebe

1600

Grenzlehrdorne fiir

Passverzahnung
Nenn-&

7 x8-120 x 125 mm
DIN 5481

Gehaértet, geschliffen

)3

Kerbverzahnungen bieten durch die
groRere Anzahl der im Eingriff stehenden
Zahne den Vorteil, daR sich die Welle

und Nabe bzw. Welle in Umfangsrichtung
in kleineren Abstanden von Zahn zu Zahn
verstellen lassen.

1601

Gutlehrdorne fiir
Passverzahnungen und
Antriebe

1602

Ausschusslehrdorne fir
Passverzahnungen und
Antriebe

1603

Gutlehrringe fiir
Passverzahnungen und
Antriebe

1604

Ausschusslehrringe fiir
Passverzahnungen und
Antriebe

Sonderabmessungen auf Anfrage.

Passverzahnungen mit Kerbflanken:
z.B. DIN 5481; RVZ

Passverzahnungen mir Evolventenflanken:
z.B. DIN 5480; DIN 5482; ANSI B82.1; BS 3550

Passverzahnungen mit Keilflanken:
z.B. DIN ISO 14; DIN 5463 ; ISO 500; DIN 9611

Antriebsprofile:
z.B. Vielzahn DIN 34824 oder 6-Lobe ISO10664

4. Gut- und Ausshusslehrdorn fir
Evolventenflanken Passverzahnung

4. Gut- und Ausschusslehrring fir
Kerbflanken Passverzahnung







Sonderlehren




Lehren zur Anwendung in der Medizintechnik

Lehren zur Anwendung in der Medizintechnik

Referenz-Verbindungsstiicke mit AuRen- oder Innenkegel nach:

* DIN EN ISO 80369-3 (ISO 80369-3):

* DIN EN ISO 80369-6 (ISO 80369-6):

¢ DIN EN ISO 80369-7 (ISO 80369-7):

Kegellehrdorne und Kegellehrringe nach:

¢ DIN EN ISO 5356-1 (ISO 5356-1):

* DIN EN ISO 80601-2-74 (ISO 80601-2-74):

* DIN EN ISO 8637-2 (ISO 8637-2):

Verbindungsstlicke mit kleinem Durchmesser fur Flissigkeiten und Gase in
medizinischen Anwendungen — Teil 3: Verbindungsstiicke fir enterale
Anwendungen

Verbindungsstlicke mit kleinem Durchmesser flr Fllssigkeiten und Gase in
medizinischen Anwendungen — Teil 6: Verbindungsstlicke fir neuroaxiale
Anwendungen

Verbindungsstlicke mit kleinem Durchmesser fur Flissigkeiten und Gase in
medizinischen Anwendungen — Teil 7: Verbindungsstiicke flr intravaskulare oder
hypodermische Anwendungen

Anasthesie- und Beatmungsgerate — Konische Konnektoren —

Teil 1: Méannliche und weibliche Konen

Medizinische elektrische Gerdte —

Teil 2-74: Besondere Festlegungen fir die Sicherheit einschlief3lich der wesentlichen
Leistungsmerkmale von Anfeuchtersystemen fir Atemgase

Extrakorporale Systeme zur Blutreinigung —

Teil 2: Extrakorporaler Blutkreislauf bei Hdmodialysatoren, Hamodiafiltern und
Hamofiltern

falls vom Kunden gewiinscht, Kegellehren entsprechend den folgenden zuriickgezogenen bzw. ersetzten Normen:

¢ DIN EN 20594-1 (ISO 594-1):

* DIN EN ISO 8638 (ISO 8638):

Lehren fiir genormte Gewinde

Kegelverbindungen mit einem 6 % (Luer)-Kegel fiir Spritzen, Kanllen und
bestimmte andere medizinische Gerate — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
Kardiovaskuldre Implantate und extrakorporale Systeme — Extrakorporaler
Blutkreislauf bei Hamodialysatoren, Hamodiafiltern und Hamofiltern

und Lehren fir Sondergewinde

Sonderlehren nach Kundenanforderungen und Werkstiickzeichnung

Bitte teilen Sie uns lhre speziellen Anforderungen mit!




Kundenvorgaben nach Lastenheft







Kontroll-Service




Kontroll-Service

Standig wachsende Anforderungen
an die Qualitatssicherung durch
gesetzliche Bestimmungen und
Vorschriften, wie ISO 9000 — 9004,
fihren zu steigenden Aufwendungen
im Prif- und Messwesen.

Auf der Grundlage geltender gesetzli-
cher Vorschriften werden die Hersteller
gezwungen eine exakte Nachweis-
prifung Uber getroffene MaRnahmen
zur Qualitatssicherung vorzunehmen.

Die Uberwachung der in der Fertigung
eingesetzten Mess- und Prifmittel ist
dabei von entscheidender Bedeutung.
Die Einrichtung von Uberwachungs-
systemen besonders zur Kontrolle
schnellverschleif’ender Prifmittel,

wie z.B. Lehren, wird zukinftig einen
nicht unerheblichen Kostenfaktor
darstellen.

Um unsere Kunden bei der
Uberwachung inrer Mess- und Prifmittel
zu unterstiitzen, bieten wir einen
Lehren-Kontrollservice.

Die zur Messung eingesetzten
Messmittel werden regelmafig mit
DKD-kalibrierten Normalen verglichen
und gewahrleisten somit hochste
Qualitatsanforderungen.

Der Maf3anschlufd an nationale Normale
wird Uber einen DKD-kalibrierten
Parallel-endmalf3satz und einen Satz
Einstellringe realisiert.

Als Priifanweisung fir die Lehren-
Uberwachung dienen die VDI/VDE/DEQ-
Richtlinien 2618.
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Kontroll-Service

( DAKKS

Detsche
Akkrediterungsstelle

Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

Belichene germil § 8 Absatz 1 AkkStelleG Lv.m, § 1 Absatz 1 AkkStelleGBY
Unteszeichnerin der Mulilateralen Abkommen
wor EA, ILAC und IAF zur gegenseitipen Anerkennung

Akkreditierung @

Die Deutsche Akkreditierungsstelle GrmbH bestatigt hiermit, dass die
Lehren- und MeBgeritewerk Schmalkalden GmbH

Mt ihrerm Kalibrierlaboratorium

LMW-Kalibrierservice
Wilhelm-Kilz-5tralle 49, 98574 Schmalkalden

dle Kompetenz nach DIN EN 1ISO0IEC 17025: 2018 besitz, Kallbrierungen in fodgenden Bereschen
durchzufithren:

Dimensionelle Messgrofen
Linge
Durchmesser
—  Gewinde

Die Akkreditierungsurkunde gilt nur in Vierbindung mit dem Bescheid vom 17.03.2022 mit der
Akkreditierungsnummer D-K-21443-01. Sie besteht aus diesem Deckblatt, der Rlickselte des
Deckblatts und der felgenden Anlage mit msgesamt 2 Seaten.

Registrigrungsnummer der Urkunde; D-K-21443-00-00
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